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Der hohe Automatisierungsgrad in modernen Produktionsanlagen der Prozessindustrie erlaubt einen hochwirtschaftlichen
Betrieb der Anlagen. Allerdings fithrt die Automatisierung auch zu besonderen Belastungen fiir das Personal
in den Leitwarten und die Prozessingenieure, welche diese Anlagen tiberwachenden. Die grofie Anzahl der
zu iiberwachenden Prozessinformationen und die Komplexitit der erfassten Daten erhéht sich standig.

Das vom BMBF geforderte Projekt FEE (www.fee-projekt.de) erarbeitet Losungen um das Personal im An-
lagenbetrieb, insbesondere in kritischen Situationen, zu unterstiitzen. Anwendungsfille sind die Bewdélti-
gung von unerwarteten Situationen, etwa dem Auftreten vieler Alarme ("Alarmschauer”), oder die frithzeitige
Erkennung und Meldung anormaler Prozesse.

Basierend auf Big Data Technologien wurden Methoden entwickelt, welche insbesondere bei der frithzeiti-
gen Erkennung von kritischen Situationen und bei der Entscheidungsfindung assistieren sollen. Dabei wer-
den die sehr heterogenen Anlagendaten (Sensordaten, Alarmmeldungen, Schichtbiicher, Betriebsvorschriften,
Engineering-Daten, etc.) aufbereitet und zugénglich gemacht.

Die so entwickelten Methoden umfassen unter anderem Werkzeuge zur interaktiven Datenaufbereitung und
-exploration. Die Zielsetzung hierbei ist es, das potentielle Wissen aus historischen Datenbestdnden aufzubere-
iten, sodass diese sowohl dem menschlichen Nutzer, als auch maschinellen Lernverfahren leicht zugéanglich
gemacht werden konnen.

Darauf aufbauend wurden verschiedene Verfahren zur Erkennung von abnormalen Prozessablaufen im kon-
tinuierlichen Betrieb entwickelt. Algorithmen zur Anomalie-Erkennung auf metrischen Messwerten liefern
eine Beurteilung der aktuellen Situation und konnen helfen auffillige Signale frithzeitig zu entdecken. Neu
entwickelte Methoden analysieren die Alarmmeldungen im Hinblick auf die Anlagentopologie.

Neben den erwihnten Demonstratoren, gewéhrt der Vortag auch einen Einblick in die Entwicklungsprozesse
fur eine Big Data Architektur fiir Anlagenfahrer-Assistenzsysteme.
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