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Familiengefuhrt in 5. Generation
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Semi conductor industry
Steam and gas turbines
Nuclear Technology
Kraftwerktechnik

Ol- und Gasindustrie
Luftfahrt

Marinetechnik
Elektromotoren
Rennsport
Glockenkloppel




7.000 t Rohmaterial standig auf Lager
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2.0 | PROJEKTZIELE

Projektziele

Ausgangslage

« Aktuell, Betrieb von 22 Erdgas befeuerte
Schmiedeo6fen (Beladung bis zu 20 T Material)

* Erdgasverbrauch jahrlich 18,78 Mio. kWh (2022).
Entspricht ca. 5 LNG-Tanker/Jahr.

Ziel
 Aufbau einer vor Ort Wasserstofferzeugung

 Entwicklung einer, an den Energiemarkt
gekoppelten, intelligenten Steuerung
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2.0 | PROJEKTZIELE

Projektziele
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3.0 | PROJEKTPARTNER

Partner
/ Hochschule Karlsruhe
 Fraunhofer syor e R A
Applied Sciences
ICT
Modellierung der H2-Strecke zur Steuerung Optimierung der H2-Erzeugung durch
mit Fokus auf den Elektrolyseur Energiemarkteinbindung

Edeistahl
Rosswag

Aufbau der H2-Infrastruktur bestehend aus Elektrolyseur und Gasmischer
sowie Anschluss und Inbetriebnahme der H2-Strecke
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3.1| ABEITSSTAND ROSSWAG

Hystat 100-10

Key PrRODUCT SPECIFICATIONS

Product HySTAT® 100-10
Cuantity 1

Mominal Hydrogen Capacity 100 Nem*'h [215 ka'day]
Mumber of IMET® cell stacks &

Footprint 1 x 40 ft container

H2 purity >89 998 % including HPS

02 purity >89 5 % wet gas at 10 barg, 15"°C out of electrolyzer (no OPS)
Production Range 40% - 100%

Hydrogen output pressure 10 Barg

Efficiency @ Full load 5.4 KWhNm® (@ Nominal production @ SOR)
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3.1| ABEITSSTAND ROSSWAG

Aufstellung
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Neubau Produktionshalle
PV-Anlage H2 Erzeugung

Hallenhdhe ca. 8m
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3.2 | ABEITSSTAND FRAUNHOFER ICT ~ Fraunhofer
ICT

Modellerstellung Elektrolyseur

- S - o
Modifizierung
Validierung der
& und
Modifikation Erweit
Modell und rWelterung
Realdatenabgleich
Optimierung erfolgreich
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3.3 | ABEITSSTAND HOCHSCHULE KARLSRUHE

Modellerstellung Gesamtsystem

Erstellung von Komponenten

* Mathematische Beschreibung physikalischer

Zusammenhange

Parametrisierung

* Bedarfswerte

« Wirkungsgrade

» Kostenfunktionen

Verbinden der Komponenten zu
Gesamtsystem
- Uber Energiebilanzen

Minimierung der Jahresvergleichskosten
» Betriebskosten (Strom, Wasser)

« Wartungs- und Instandhaltungskosten
* Investitionskosten

0

Onsite- Wlnd

Onshore-PPA
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Hochschule Karlsruhe
University of
Applied Sciences

Wasserstoff-

speicher

Wasserstoffbedarf
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3.3 | ABEITSSTAND HOCHSCHULE KARLSRUHE Hochschule Karlsruhe I I K a

University of
Applied Sciences

Optimierungsansatz

»Klassische” Regelung Modellbasierte Regelung
(Anhand aktueller Messwerte) (Anhand eines mathematischen Modells)
Beachtung aktuell gemessener Systemwerte Beachtung zuklinftiger Bedarfe und technischer Gegebenheiten
sowie aktuell gemessener Systemwerte
A
Bedarf 1 Bedarf
\_/ \_/
> Zeit > Zeit
A
Fullstand

Elektrolyseur

: Elektrolyseur Elektrolyseur
ein

ein ein

Zeit

' .
Strompreise

Ersparnis

Zeit
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4.0 | ZUSAMMENFASSUNG

Zusammenfassung

Abgeschlossene Punkte:

* Auswahl Elektrolyseur

* Aufstellungsplan

Laufende Arbeiten:

« Sammlung der technischen Daten (zur Modelerstellung)
* Erstellung des Elektrolyseurmodells

* Erstellung des Gesamtmodells

Die Projektférderung erfolgt mit Mitteln der Landes Baden-Wirttemberg durch den beim Karlsruher Institut
fur Technologie eingerichteten Projekttrager.

Wir danken den Land BW und dem PTKA flr die Unterstitzung im Projekt!
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