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HyFlex
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1 Vorstellung Optima und Status Modularer Test Converter (MTC)

Hersteller von Abfull-, Produktions- und Hauptsitz
Verpackungsanlagen fur: Schwabisch Hall

- Pharmazeutische / medizinische Produkte

- Konsu_mgUter | 20 Auslandische
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1 Vorstellung Optima und Status Modularer Test Converter (MTC)

OPTIMA - Technologietransfer

Typischer Herstellprozess fir Wundauflagen

Membran -

Wundauflage Assembly Aufbau



1 Vorstellung Optima und Status Modularer Test Converter (MTC)

Bahnverarbeitungs- und Stapelanlagen fur Brennstoffzellen und Elektrolyseure
Maschinenportfolio flr von F&E bis hin zu Serienproduktionsanlagen

Assembly Q Stacking

Continuous S Intermittend

CMS motion stacker IM

Tu rnkey Lines —ai motion stacker

oy WSS

Customized turnkey equipment

Full scale

MEA Pilot Line

MEA Pilot Production Lines for
Research and Development

MDC300 /600

Semi-automated
Component cutting

Pilot

Semi-automated pilot
plants (FX)

MTC

Modular test converter for research,
process and product development

CPS Manual Laminator
Lab component cutting Semi-automated 5
equipment Layer MEA assembly
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1 Vorstellung Optima und Status Modularer Test Converter (MTC)

HyFlex — Produktionstestanlage - Konzept
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1 Vorstellung Optima und Status Modularer Test Converter (MTC)

HyFlex —Produktionstestanlage — CAD Modell
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1 Vorstellung Optima und Status Modularer Test Converter (MTC)

HyFlex —Produktionstestanlage — reale Maschine
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1 Vorstellung Optima und Status Modularer Test Converter (MTC)

MTC (Modular Transfer Converter) - Herausforderungen

2023

Arbeitspakete

ERLEDIGT
Januar
Februar

Marz
April
Mai
Juni
Juli
August
September
Oktober

November

Dezember
Januar
Februar

Marz
April
Mai

Juni
Juli

August
September
Oktober
November
Dezember
Januar
Februar
Marz
April
Mai
Juni

M1

M2
M3
M

AP 1

Prozessanforderungsanalyse

AP 1.1

Anforderungsanalyse Komponenten

AP 1.2

Anforderungsanalyse Fertigungsprozess

AP 1.3

Anforderungsanalyse Betriebsmittel

AP 1.4

Anforderungsanalyse Qualitat

AP 2

MEA/MA Designoptimierung

AP 2.1

Anwendungsspezifikation Komponenten

AP 2.2

Designanpassung

AP 3

MEA/MA Designoptimierung

AP 3.1

Spezifikation Testanlage (inkl. Konstruktion)

AP 3.2

Aufbau Testanlage (inkl. Beschaffung Material)

AP 4

Hochratenfidhige Assemblierung der MEA/MA-Komponenten

AP 4.1

Aufbau Funktionalmuster MA

AP 4.2

A A AN A AN AN AN AN AN

Herstellung Membrane Assemblies

AP 5

Qualifizierung der gefertigten MEA/MA Komponenten

AP 5.1

Aufbau Stack, Durchfiihrung der Versuche

* Teileverfugbarkeit — globale Lieferengpasse, insbesondere Elektronikteile

* Konstruktiver Mehraufwand gegenlber der urspriinglichen Planung

| © OPTIMA packaging group GmbH | vertraulich
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2 Vorstellung BES und Status Befeuchter

Luftbefeuchter fur Brennstoffzellenanwendungen

! i Fuel Cell
Chemical air Compressor Heat ' Humidifier 1
filter Exchanger I I
AIR @ i
> ] |

Heat Exchange

Der Luftbefeuchter konditioniert die einstromende, heille Luft aus dem Kompressor mit der ausstromenden
feuchten Abluft aus der Brennstoffzelle derart, dass die Brennstoffzelle nicht austrocknet und bessere
Leistungskenndaten liefert.
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2 Vorstellung BES und Status Befeuchter

Simulationen

Version 1

= Vpmax = 20,4m/s

Version 2

= Vpax = 18,3m/s

Version 3

= Vpax = 12,0m/s

Version 1

Kanalvolumenstrome / cm3/s
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2 Vorstellung BES und Status Befeuchter

Fertigung Membrane Assembly

" AkIung

- Fertige Membrane
mit Tanzer

Assembly

Konturschnitt
Randverstarkung

-~

Die Herstellung der Membrane Assembly auf der MTC wurde nachgewiesen.
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2 Vorstellung BES und Status Befeuchter

Patente fiir Luftbefeuchter fiir Brennstoffzellenanwendungen

Aufbau des Befeuchters Status
// Konzept zur Zu- und Abfihrung der Medien, um Bauraum

einzusparen und Druckverlust zu minimieren DE102023201231.6

Herstellverfahren Befeuchter
DE102023201229.4

// Zweischaliger Aufbau flir hochratenfahige Fertigung
von Medienplatten
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2 Vorstellung BES und Status Befeuchter

Ansichten und Dimensionen fiir 80 kW

View Isometrie (Connection side) View Isometrie (Mounting side)

169.7 549.8
| 140.3 | 450

Dimensions

242.9
185.1
279.9
273.2

278.9
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Draufsicht Seitenansicht
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3 Ausblick und Ziel des Projektes

Ausblick

* Musterherstellung auf der MTC

* Experimentelle Validierung der Berechnungsergebnisse anhand des Funktionsmusters

* Projektende Juni 2024

—

Vielen Dank an:

285

Baden-Wiirttemberg

MINISTERIUM FUR UMWELT, KLIMA UND ENERGIEWIRTSCHAFT

PTKA
Projekttrager Karlsruhe
Karlsruher Institut fir Technologie
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